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1. 일반규격품품질검증(CGID)

National Industry Certification Center

1.1. CGID 목적

* 안전등급설비(Basic Item)의 공급 중단으로 인해 일반규격품(CGI)을 예비용 및 교체용
자재로 사용하는 프로그램.

* 품목이 의도하는 안전 기능을 만족스럽게 수행할 수 있는지 검증하기 위한 프로그램.

1.2. CGID 절차

1.3. CGID Guidelines

* EPRI NP-5652 : 일반규격품 품질검증 지침

* EPRI NP-6406 : 일반규격품 품질검증 기술평가 지침

* EPRI NP-102260 : NP-5652의 주요 현안 별 세부 지침

* EPRI TR-106439 : 디지털 기기에 대한 일반규격품 품질검증 지침

* EPRI 1008034 : 품목 별 일반규격품 기술평가 지침(JUTG)

CGI
일반규격품

CGID
기술평가및적합성확인

Basic Item
Q등급
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1.4. CGID Method

* EPRI NP-5652에서 정의하고있는 CGI적합성 평가 방법.

* Method 1 : 특수 시험 및 검사(Special tests and inspections).

- 시험, 검사, 분석 등을 통해 일반규격품을 평가하는 방법(Pass/Fail이 명확하여 가장 많이 사용).

구매요건수립, 구매및인수,
표준인수검사, 기술평가,

필수특성선정

표본수결정

시험및검사수행

특수시험및
검사를통해필수특성
확인이가능한가?

적합성확인

검증완료

Yes

No 설치후시험을
통해필수특성확인이

가능한가?

표준유지보수시험및검사

설치후시험수행

Yes

No
다른합격판정방법고려

Yes

No
폐기또는일반규격품으로사용



Page  4 National Industry Certification Center

* Method 2 : 공급사 실사(Commercial grade survey of supplier).

- 일반규격품을 제작한 회사를 내방하여 품질보증계획에 따른 이행여부를 확인하는 방법
(복잡한 부품이나 Digital Device를 평가하기 위해 수행).

실사계획수립및수행

공급사의품질활동에
따라품목이관리되고있는가?

공급사의품질활동이
적절하게수행되고있는가?

Yes

Yes

No

No
다른합격판정방법고려

구매요건수립, 구매및인수,
표준인수검사

검증완료
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* Method 3 : 제작 중 입회 검사(Source verification).

- 대상 품목의 제작 단계(설계, 제작, 시험 및 검사, 출하)에 입회하여 확인하는 방법

(생산 후 검증이 불가능한 필수 특성을 갖는 품목[용접, 납땜, 열처리 등]에 사용).

구매및인수, 표준인수검사수행

공급사가대상
품목의필수특성을적절하게

관리하고있는가?

구매요건수립, 제작중입회검사수행

다른합격판정방법고려

검증완료

Yes

No
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* Method 4 : 공급사/품목 이력 평가(Acceptable supplier/item performance record).

- 대상 공급사/품목의 공급 실적과 운전 이력을 평가하는 방법(품목의 신뢰도를 향상).

구매및인수, 표준인수검사수행

관련정보수집및이력평가

다른합격판정방법고려

검증완료

Yes

No
이력평가의결과가필수
특성을보충하고있는가?
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2. Digital Devices CGID

National Industry Certification Center

2.1. Digital Devices CGID Guideline

* EPRI TR-106439, “Guideline on Evaluation and Acceptance of Commercial Grade Digital 
Equipment for Nuclear Safety Applications”(KINS/RG-N17.12, NRC RG 1.164 참조)

2.2. Digital Devices 필수 특성

2.2.1 식별 확인(Product Identification) 및 물리적 특성 확인(Physical Characteristics).

* EPRI NP-5652 : 제조사, 모델명, 동질성, 크기, 결함 등 식별 및 물리적 특성 확인_Method 1.

* EPRI TR-106439 :

- 아날로그 특성 및 소프트웨어 또는 펌웨어 Revision 번호 확인 필요_Method 1.

- 공급사의 품질 활동(Marking & Knowledge)에 따라 프로세스가 관리되는지 확인 필요

_Method 2.

아날로그 디지털

Model/Part number, Homogeneity, 

Dimension, Mounting 등 (Method 1)

아날로그 필수 특성,

Software or firmware revision 확인,

Method 2 추가 진행
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2.2.2. 성능 특성 확인(Performance Characteristics).

* EPRI NP-5652 : 품목의 성능 특성이 허용 기준에 만족하는지 확인_Method 1.

* EPRI TR-106439 : 대부분 기능 및 성능 특성은 시험으로 확인_Method 1.

2.2.3. 신인 특성 확인(Dependability Characteristics).

* EPRI NP-5652 : -

* EPRI TR-106439 : 소프트웨어는 일반적인 시험 및 검사로 확인 할 수 없으므로 품목의 설계, 계발, 

생산 등의 프로세스를 확인하여 신뢰성, 안전성, 가용성, 유지보수성을 확인.



Page  9 National Industry Certification Center

신인특성
(Dependability)

허용기준
(Acceptance Criteria)

검증방법
(Methods of Verification)

* 기능과관련된
신뢰성및유지보수성

* 빌트인품질
- 설계품질
- 제작품질
- 고장관리
- 유지보수및운전원호환성

* 형상관리및추적성
- 하드웨어
- 소프트웨어
- 펌웨어
- 프로그램보고서

- 설계및설계검토프로
세스(소프트웨어수명
주기, V&V 등)

- 설계문서화
- 형상관리
- 품질보증프로그램
- 소프트웨어요구사항
정의및추적성

- 고장모드고려
- 인력및인력자격관리
- 품목운전이력
- 공급사또는시험원에
의한시험

Method 2 공급사실사
- 공급사의 신뢰도 계산 / 시험

방법 및 결과 검토
- 프로세스 및 문서 검토

(설계, 개발 및 검증 프로세스,
품질 프로그램, 인력 관리 V&V)

- 형상 관리 프로그램 및 이력
검토

- 절차 및 기록을 검토

Method 4 제품 이력 검토
- 기록 및 추적성 확인
- 충분한 이력 확인
- 성공적인 성능 확인
- 하드웨어/소프트웨어의 형상, 

기능, 동작, 유사성 확인

EPRI TR-106439 Table 4-1
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3. Digital Devices CGID 사례

National Industry Certification Center

3.1. CGID 사례 품목 및 시험방법

* 제품 : MONITOR(6in ~ 19in 총 5종류)

* 적용 : 신규 원자력 발전소 주제어실(BOP, NSSS)

* 적합성 확인 방법 :
- METHOD 1을 통하여 관련 제품 기능 확인.
- METHOD 2 & 4를 통하여 공급사의 프로세스에 대한

적합성 확인.

* 사진 출처* : 연합뉴스

METHOD 1
특수시험
및검사

METHOD 2
공급사실사

METHOD 4
공급사/품목
이력평가

적합성확인방법
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3.2. 디지털 장치 일반규격품 품질검증 목적, 범위 및 REFERENCE

* REFERENCE
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3.3. 안전기능

* 제품 : MONITOR (6in ~ 19in 총 5종류)

* 제조사 : AXIOMTEK (미국)

* 모델 : TT-FPD-006, 012, 017A, 017B, 019

* 안전 기능

- 시스템 및 발전소 상태에 대하여 시각적 표시와 정보 제공.

- 모니터 터치 기능을 통하여 운영자의 제어 명령 또는 응답에 반응하고 동작할 수 있음.

TT-FPD-06 TT-FPD-012 TT-FPD-017 TT-FPD-017B TT-FPD-019
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3.4. 적합성 확인방법 1 (특수시험 및 검사)

* 제품 : MONITOR (6in ~ 19in 총 5종류)

* 시험 기간 및 수량 :

- TT-FPD-006 : 19.09 ~ 20.07 (61EA)

- TT-FPD-012 : 19.09 ~ 19.10 (11EA)

- TT-FPD-017A : 19.09 ~ 20.02 (20EA)

- TT-FPD-017B : 20.10 (5EA)

- TT-FPD-019 : 19.10 (48EA)

* 적합성 확인방법 1 (특수시험 및 검사) 시험 순서

인수 동질성 치수 기능 최종검사
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3.4.1. 인수 검사

-책임있는관련자상호간(인수, 인계자)에의한인수인계서의작성및서명확인.

-제품외관의물리적결함 (깨짐, 휨, 파손, 부품손실) 확인.

-제품에명시된사양, 제조사, 모델/형식번호및수량의동일여부.

3.4.2. 동질성 검사

-식별확인: 제품또는포장의 Dt&C시리얼번호표시확인.

-동질성확인: 물리적특성(전체적인형태, 표면및색상등)의동질성확인.

-변형확인: 변형에대한여부표시.
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3.4.3. 치수 검사

-설치및사용에필요한치수확인.
-측정항목 : 폭(Width), 두께(Depth), 인치(Diagonal), 높이(Height)

3.4.4. 기능시험

-품목별기술평가를통해도출된성능특성확인.

• Interface Configuration

- Power cord interface, Video Cable, RS232 interface, 

Power Switch, Menu Switch 포트및버튼확인
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3.4.4. 기능시험

• LCD Response Time

-출력의동일성을보기위하여 CRT 모니터와시험품화

면출력이 100ms 미만인지확인

• Video output Signal

- Passmark Monitor Test소프트웨어를이용하여

각모니터의최소및최대해상도, RGB/Color 출력관련

기능확인

• Touch Screen Signal

-모든모니터터치기능활성화후패널전체에대한터치

시정상동작여부확인
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3.4.5. 최종검사

-식별표시유지상태확인: 제품을식별(Dt&C시리얼번호, 제품식별번호등)
유지상태확인

-외관상태확인: 제품외관의물리적결함(깨짐, 휨, 파손, 부품손실)
상태확인
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3.5. 적합성 확인방법 2 (공급사 실사)

* 공급자 실사 확인 항목 (본 발표에서는 3개 항목 예시로 정리)

- QA Program

- Design Control

- Test and Inspection Control

- Control of sub-supplier

- Storage Control

- Software Control
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3.5.1. QA Program

-제조사구성 : 2019.09.01 부편성조직구성확인

- QA 독립구조여부 : QA는본사의전체적관리수행하며, Monitor의경우담당자지정을통한관리수행

- ISO 인증취득여부 : ISO 9001 : 2015 → 2015.10.14 취득하여 관리 및 유지

-제품어셈블리설계제어설명문서화절차수립여부 : Monitor 관련통합문서를통해새로운작업자도쉽게조립할수

있도록구성확인

- QA 프로그램교육훈련여부 : Training Procedure 구축및업무변경에따른교육진행→ 이에 따른 매뉴얼 확인

-제품생산에따라각작업에대한품질관리절차여부 : monitor 생산통합관리 Process 및모델별 Process 문서확인

ISO 인증서QA 조직 구성도 Training Procedure
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3.5.2. Design Control

-제품설계문서관리 : 제품별설계문서는없으나 PM.01 의문서에의거 Flow chart에따라 Monitor 개발수행

-제품에대한설계변경기록문서화여부 : 생산제품 Spec 및부품변경시설계와제품변경에대한절차수립확인및

Revision 관련 관리 문서 확인

-제품생산절차수립문서화여부 : 개발절차에따른생산절차문서수립확인

설계 및 제품 변경 관련 Flow chartPM.01 Flow chart Monitor Revision 문서
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3.5.3. Software Control

-품목의소프트웨어관련된인력구성관리여부 : 제품모델에대한소프트웨어관련지정엔지니어확인

-소프트웨어설계와관련된문서여부 : 개발/샘플요청양식을활용하여제품을설계함을확인

-소프트웨어가필요한기능을수행하는지확인하는테스트관련여부 : 컨트롤러테스트보고서확인

-소프트웨어및하드웨어에대한품질보증절차관리여부 : 검사항목기록하는최종 QC 보고서확인

-소프트웨어및하드웨어의치명적오류모드관리여부 : 검사항목기록하는최종 QC 보고서확인

-코딩프로세스, 소프트웨어버전기록및품목의작동기록관리여부 : 모든코딩프로세스, 소프트웨어버전이력및

운영이력을나타내는 ECN 확인

-품목의고장이력관리여부 : RMA 처리절차확인

오류 관리 Flow chartMonitor Revision 문서 제품 설계 제안서개발/샘플 요청 양식소프트웨어 조직 구성도
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3.6. 적합성 확인방법 4 (공급사/품목 이력 평가)

* 공급자/품목 이력 평가 확인 항목

-제조사납품내역 : 고객사요청 Spec에의거한제작품납품내역확인

-성능또는필수특성관련문서화작업내역 : AXIOMTEK CGID 모니터제작시시험및검사절차서 (ATP-TT-002-2)

수립후요청 Spec 관련조립완료이후검사및성능문서확인

-산업표준제품검사에대한문서내역 : 제품 수입사에서 KC 인증 취득 확인

- Specific Critical Failure 문서화내역 : 상황에따라절차에표기되어있는색깔별태그를제품에부착하게되고각

담당부서에서 Disposition에따라파기혹은수리등을수행내역확인

-제조사테스트보고서 : 제품완성시조립(FM-FPD-TT) 및기능확인(FM-TT-002-2)에대한 test report확인

납품 내역 Flow Chart 시험 및 검사
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